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Banda abracadora d'acer inoxidable. Tolerancia 165 mm. - 175 mm., L = 200 mm., amb goma de cautxi NBR.
Tipus AVK FS10 o equivalent.

Peca realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. Amb un extrem llis, i els altres dos amb brida DN150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Peca realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. Els tres extrems disposaran d'una brida DN150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Brida cega DN-150 PN16 segons DIN 2527, en acer inoxidable AISI 316 L.
Valvula de guillotina DN-150 PN10, amb juntes NBR, tipus AVK 720 / 20 o equivalent.

Carret de desmuntage DN-150, PN16, L = 200 mm., virolles d'acer inoxidable AlISI 316 L. brides d'acer
inoxidable PN16 en acer inoxidable AISI 316 L, cargols i femelles en acer inoxidable A4, juntes N.B.R.
recobriment termoplastic tipus RILSAN ®. Tipus IBAPOL o equivalent.

Peca especial de caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. Els extrems disposaran d'una brida DN150 segons DIN 2502 PN16,
en acer inoxidable AISI 316 L.

Peca realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. Els tres extrems disposaran d'una brida DN150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L. Les corbes es realitzaran segons norma 3 EN 10253-1 en acer inoxidable
AISI 316 L.

Peca realitzada en caldereria per a reduccié de DN-150 a DN-125, gruix del tub 3,40 mm. en qualitat d'acer
inoxidable AISI 316 L. Un extrem disposara d'una brida de DN-150 i en I'altre de DN-125 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Trituradora recuperada model Rota-Cut RC3000.

Peca realitzada en caldereria per a reduccié de DN-150 a DN-125, gruix del tub 3,40 mm. en qualitat d'acer
inoxidable AISI 316 L. Un extrem disposara d'una brida de DN-150 i en I'altre de DN-125 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L. Les corbes es realitzaran segons norma 3 EN 10253-1 en acer inoxidable
AISI 316 L.

Te realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. Els tres extrems disposaran d'una brida DN150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Col-lector realitzat en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN
2502 PN16, en acer inoxidable AlISI 316 L. Disposara de tres derivacions DN-100, formades per tub de 4"
sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de @ 114,3 mm x 3,05 mm. A l'extrem de
cada derivacio es soldara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16.

Valvula de comporta BB DN-150 PN16, L = 210 mm. amb volant. Eix en acer inoxidable AISI 316 L. Cos en fosa
ddctil EN-GJS-500-15 minim. Comporta en fosa ductil amb cautxt N.B.R. . Juntes toriques, maneguets i segellats
en cautxu N.B.R. . Coixinet de rodets en acer inoxidable, cargols i femellles en acer inoxidable A2,. Tipus AVK

06 / 84 o equivalent.

Col-lector realitzat en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN
2502 PN16, en acer inoxidable AISI 316 L. Disposara de tres derivacions DN-150, formades per tub de 6" sense
soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. A I'extrem de cada
derivacio es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502 PN16. Tindra un picatge amb una rosca femella Gas de
1 1/2" per a connexi6 de valvula de bola.

Peca realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable

AISI 316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. Amb un extrem llis, i I'altre amb brida DN150 segons DIN 2502 PN16,

en acer inoxidable AISI 316 L. Corbes DN-150 segons norma 3 EN 10253-1. Disposara d'una derivacié DN-100
formada per un tub de 4" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de & 114,3 mm x
3,05 mm. Al final de la derivacio es soldara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16.Tindra un picatge amb una
rosca femella Gas de 1 1/2" per a connexio de valvula de bola.

Valvula de comporta BB DN-100 PN16, L = 190 mm. amb volant. Eix en acer inoxidable AISI 316 L. Cos en fosa
ductil EN-GJS-500-15 minim. Comporta en fosa ductil amb cautxt N.B.R. . Juntes toriques, maneguets i segellats
en cautxu N.B.R. . Coixinet de rodets en acer inoxidable, cargols i femellles en acer inoxidable A2,. Tipus AVK

06 / 84 o equivalent.

Brida cega DN-100 PN16 segons DIN 2527, en acer inoxidable AlSI 316 L.

Al picatge s'instal-lara un "machon" doble amb rosca Gas de 1 1 /2" segons DIN2353 d'acer inoxidable AISI
316 L, es roscara una valvula de bola de 2 peces, PN16, amb rosca Gas femella - femella de 1 1/ 2", d'acer
inoxidable. A I'extrem de la valvula s'instal-laran els elements hidraulics adients per a la unio de la mateixa amb
les canonades a les que estan connexionades actualment.

Al picatge s'instal-lara un "machon" doble amb rosca Gas de 1 1 /2" segons DIN2353 d'acer inoxidable AlSI
316 L, es roscara una valvula de bola de 2 peces, PN16, amb rosca Gas femella - femella de 1 1/ 2", d'acer
inoxidable. A I'extrem de la valvula es muntara un adaptador mascle tipus F de rosca femella Gas 1 1/ 2",
Kamlock AISI 316 - DIN 2828.

Corba de 90° segons norma 3 EN 10253-1, realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense
soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. . Extrems embridats
DN-150 segons DIN 2502 PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI
316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L. Tindra un picatge amb una rosca femella Gas de 1 1/2" per a connexio de
valvula de bola.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI
316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Peca realitzada en caldereria formada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. Amb un extrem llis, i I'altre amb brida DN150 segons DIN 2502 PN16,
en acer inoxidable AISI 316 L. Corba DN-150 segons norma 3 EN 10253-1. Tindra un picatge amb una rosca
femella Gas de 1 1/2" per a connexi6 de valvula de bola.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI
316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI
316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.
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Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI
316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI
316 L, de @ 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Bomba Vogelsang model 1Q112-114.

Corba DN-100 de 90° segons norma 3D EN 10253-1, realitzada en caldereria formada per tub de 4" sense
soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de & 114,3 mm x 3,05 mm.. Als extrems es
soldara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16.

Junta d'expansié amb brides DN-100 PN16, longitud en repos 135 mm. , tolerancia min. 122 mm. - max. 140
mm. , cautxu tipus N.B.R.

Carret de desmuntage DN-100, PN16, L = 200 mm., virolles d'acer inoxidable AISI 316 L. brides d'acer
inoxidable PN16 en acer inoxidable AISI 316 L, cargols i femelles en acer inoxidable A4, juntes N.B.R.
recobriment termoplastic tipus RILSAN ®. Tipus IBAPOL o equivalent.

Peca realitzada en caldereria DN-100 formada per tub de 4" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 114,3 mm x 3,05 mm. i un colze DN-100 segons norma 3 EN 10253-1. Als
extrems es soldara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16.

Peca realitzada en caldereria DN-100 formada per tub de 4" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 114,3 mm x 3,05 mm. i dos colzes DN-100 segons norma 3 EN 10253-1. Als
extrems es soldara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16.

Carret realitzat en caldereria format per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AlSI
316 L, de & 168,3 mm x 3,40 mm. En els dos extrems del tub es soldara una brida DN-150 segons DIN 2502
PN16, en acer inoxidable AISI 316 L.

Reduccié BB DN-100 / DN-80, PN16, realitzada en caldereria d'acer inoxidable AlSI 316 L. En un extrem es
muntara una brida DN-100 segons DIN 2502 PN16, i en l'altre una brida DN-80 segons DIN 2502 PN16.

Valvula de comporta BB DN-80 PN16, L = 180 mm. amb volant. Eix en acer inoxidable AlSI 316 L. Cos en fosa
ductil EN-GJS-500-15 minim. Comporta en fosa ductil amb cautxd N.B.R. . Juntes toriques, maneguets i segellats
en cautxd N.B.R. . Coixinet de rodets en acer inoxidable, cargols i femellles en acer inoxidable A2,. Tipus AVK

06 / 84 o equivalent.

Carret de desmuntage DN-80, PN16, L = 200 mm., virolles d'acer inoxidable AISI 316 L. brides d'acer
inoxidable PN16 en acer inoxidable AISI 316 L, cargols i femelles en acer inoxidable A4, juntes N.B.R.
recobriment termoplastic tipus RILSAN ®. Tipus IBAPOL o equivalent.

Junta d'expansié amb brides DN-80 PN16, longitud en repds 130 mm. , tolerancia min. 122 mm. - max. 133 mm.
, cautxu tipus N.B.R.

Valvula de retencio de bola DN 80 PN16, longitud = 260 mm, per aigles residuals. Tipus Belgicast o
equivalent.

Peca realitzada en caldereria DN-80 formada per tub de 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 88,9 mm x 3,05 mm. Als tres extrems es soldara una brida DN-80 segons DIN 2502
PN16. Constara d'una derivacio a DN-40 formada per tub de 1 1 /2" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 48,3 mm x 2,77 mm, i una brida soldada DN-40 segons DIN 2502 PN16.

Valvula de comporta BB DN-40 PN16, L = 140 mm. amb volant. Eix en acer inoxidable AISI 316 L. Cos en fosa
ductil EN-GJS-500-15 minim. Comporta en fosa ductil amb cautxt N.B.R. . Juntes toriques, maneguets i segellats
en cautxu N.B.R. . Coixinet de rodets en acer inoxidable, cargols i femellles en acer inoxidable A2,. Tipus AVK

06 / 84 o equivalent.

Valvula de maneguet de deformacio elastica serie "PIC" DN-40 amb brides, longitud = 150 mm.
Brida plana roscada DN-40 PN16, amb rosca Gas 1 1/2".

Enllag rosca mascle de llauté @50-11/2"

Tub de polietile d'alta densitat @50.

Colze de 90° TT de llauté per a polietilé @50.

Peca realitzada en caldereria DN-80 formada per tub de 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 88,9 mm x 3,05 mm. Als tres extrems es soldara una brida DN-80 segons DIN 2502
PN16.

Peca realitzada en caldereria DN-80 formada per tub de 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 88,9 mm x 3,05 mm. Als tres extrems es soldara una brida DN-80 segons DIN 2502
PN16. Constara d'una derivacio a DN-40 formada per tub de 1 1 /2" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer
inoxidable AISI 316 L, de & 48,3 mm x 2,77 mm, i una brida soldada DN-40 segons DIN 2502 PN16.

Carret BB DN-80, format per tub 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de
@ 88,9 mm x 3,05 mm. Als extrems es soldara una brida DN-80 segons DIN 2502 PN16.

Corba DN-80 de 90° segons norma 3 EN 10253-1, realitzada en caldereria formada per tub de 3" sense
soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de & 88,9 mm x 3,05 mm. Als extrems es
soldara una brida DN-80 segons DIN 2502 PN16.

Carret BB DN-80, format per tub 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de
@ 88,9 mm x 3,05 mm. Als extrems es soldara una brida DN-80 segons DIN 2502 PN16.

Canonades realitzades per tub DN-80, format per tub 3" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable
AISI 316 L, de & 88,9 mm x 3,05 mm. Corbes DN-80 segons norma 3 EN 10253-1. Els extrems que
es tinguin que embridar es muntara una brida DN-80 segons DIN 2502 PN16.

Canonada realitzada per tub de 6" sense soldadura segons ASTM A312, d'acer inoxidable AISI 316 L, de
@ 168,3 mm x 3,40 mm. Corbes DN-150 segons norma 3 EN 10253-1. Els extrems estaran embridats amb
brides planes DN-150 segons DIN 2502 PN16.

NOTA: Aquest planol es a titol orientatiu, el constructor realitzara els amidaments adients per tal de poder realitzar

el muntatge i les seves connexions. Les suportacions de les canonades quedan a criteri del constructor.
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